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La nouvelle gamme de tours
mulifanctions BYS0/B1250
représente la dernigre innovation mise
au poant par Begha dans le domaine
des machines de haute technalagie.
Cette ligne de tours a permis 3 Bigha
d'atteindre des objectifs nouveausx
de productivite, qualité et préasion,
La nouvelle conception propose

une tourelle motorisée avec

moteur intégre e une transmission
deecte aux outils matonsés

La garnmie B7S0/B1250, disponible
en dix versions aved longueur max
usinable de 750 mm ou 1250 mm,
offre plusieurs moyens de production
qui vont du toumage simphe 3
l'usinage de pidces complexes sans
reprise grace a la contre-pointe
automatigue, & s contre-broche, aux
outits tournants, aux axes C et Y,

Meilleure precision
assurée par |a stabilité thermique
des sources de chaleur les plus
mportantes (broches, tourelle

et unité hydrauligue),

Productivite optimale
obtenue par la structure
massive en forte et les guides
prisrmatigues sur tous les axes qui
assurent une rgidie macanique
dlevie et une exceptionmelle
attéruation des wibrations

Grace a la conception robuste
de la tourelle BIGLLA (tlemps
dindexage 0,3 sec)

Par la capacité d'enlévement de
copeaus en tourmage et fraisage
déterminée par bes nouveaux
MOteUrs plus puissants

B750 / B1250

- Contre-pointe automatique CTNC

B750M / B1250M

- Tourelle & 12016 postes (toutes motonséas)
- Ao
- Contre-pointe automatique CNC

B7505M / B1250SM

- Tourelle & 12016 postes (outes motonséas)
= Axe C sur la broche principale

- Axe C sur la contre-broche

B750Y / B1250Y

= Towrelle & 1216 postes (toutes motansées)
= Do

= B Y

- Contre-pointe automatigue CNC

B750YS / B1250Y5

- Tourelle & 12/16 postes (toutes motorisées)
= Axe C sur la broche principale

- e Y

- Axe C sur la contre-broche




Les tours B1250 et BY50 sant &quipés avec les mémes tourelles et
chariots de 'axe X et Y. Le modéle B1250 et wléal pour 'uinage d'arbres
grice 4 la course de l'axe Z de 1310 mm et & la robuste contre-pointe
programmable, avec fourreau hydrauligue diamétre 115 mm. Cette
machine offre également la passibalité de monter deux types de lunettes
automatiquies: version “en cycke"” avec posi1-o|1nerr~c-n'. par ke charot de
l'axe Z; version “a suivre” avec positicnnement par le moteur de ['axe.

Stabilité thermique

Pour maintenir la précision on a
adopte une unité de refroidissement
qui tiert la température constante
des principakes sources de chaleur.




Tourelle avec moteur intégré.

17,5 kw
56 nm
10000*trs/min

Nouvelle servo-tourelle Biglia
avec moteur direct intégré

La robuste tourelle BIGLIA & 12 ow 16 positions a un
temps d'indexage de 0,3 sec. La rigidité d'usinage est
assurée par |a denture HIRTH largement dimensionnée
(230 mm de diamétre). La tourelle peut recevoir jusqua
34 gutils en méme temps. Latout principal de cette
ourelle st la nouvelle motarsation. Le mouvernent de
rotation est transmis par le moteur direct, intégree
dans le plateau, directernent au porte-outil tournant

* Limitatan e la witgsse maxi & S000 traimin par s poarts-putils (oumants 51

-7

Le copur de cette nouvelle tourelie est un puissant motewr direct intégré Dutils motorisés

(10-17.5 kW - 10000* trafmin maxi) diment rétrigéré, avec une importante W

stabilité thermigue, qui entraine les outils tournants. La chaine cinématique
de motorisation est éliminée, transmettant directerment la puissance aux -
parte-gutils tournants. On peut ainsi obtenir les avantages suivants: =~

- ATTENUATION DES VIBRATIONS
- ELIMINATION DES PERTES DE PUISSANCE ET DES JEUX MECAMIQUES
- REDUCTION DE LA FORMATION DE CHALEUR

Les résultats de cette conceplion sont ume ngiditd mécamgue elevee, un éat
de surface excellent, des enlévements importants de copeaux et un silence

LT

de fonctionnement trés faible

Capacité d'usinage - Matériel C40 (ur modetes m-sm-v-vs)

o PR - r o
FRAISAGE PERCAGE

3 fraise & surfacer FIlT 40 2 forets a plagueties
Mombre de plaguettes N° 4 Witasse de oroche
itesse de brocha rsfmin 1600 Wilesse de coupe
Profondeur de passe axiale T 2 Avance
Profondeur de passe radiale mam 32 Avance
Witesse di coupe mymin 200 Volume d'enlévement de copeaux
Mvance ranfmnin el TARAUDAGE
volume d'enléwement de Copeaux cm'fmin 73 Taraud

wAps a4 G000 timin par e

autils fowrnants standards

am 30
trafmin 800
mimin 85
mmfmin 120
mimftr o

crfman 56,5

L] 20x1.5
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LES DE BROCHE DISPONIBI

Electrobroches A% tmimint kwe M
ASA 6™ &7 4500 40 286

ASA 3" 82 3500 Fr ol
ASA 8" 951025 3000 3a 1014
Broche s courole  SE pamant kwe Nm®
ASA 8 025 2800 0 m

* Man. parfomance

Les BYS0/1250 sont tous équipés avec des
électrobroches BIGLIA ddment réfrigérées sauf le
B1250 dans la configuration standard.
Dispanibles avec les alésages de broche de

B 67 jusgu’a B 102 mm, les électrobroches sont
entrainées par des moteurs avec couple dlevde
{de 286 4 1014 Nm) et puissance (de 22 &

38 kW) obtenue dés les plus bas régimes.

Une combinaison de roulemerts & rouleaus et

& billes permel des enlévermnents de copeaus
importants et d'atteindre un état de surface et
cylindricité exceptionnels

e
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m

B750

Electrobroche ASA B - O 95-102,5

1094 Wem 38 {1575

B750-B1250

<0

Electrobroche ASA 5% - 0 45

e &8
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5 51 18
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B750

(& Biglia

B750-B1250

BROCHES PRINCIPALES

Broche & courraie ASA 87 - © 102,%

B1250

1900 —
2000
3000 —
2000
o0n =

Electrobroche ASA 67 -0 67

i
M2 5

B750-B1250

CONTRE-BROCHES
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(& Biglia

Grand choix
d’équipeme
et d’options.

Contre-broche

Le transfert automatique de la pitce sur la
deuxieme broche permet ['usinage complet
des deux cOtés avec une trés grande précision,
La contre-broche est équipée d'un systéme
de surveillance de |a pousiée de son axe
ainsi qu'un éjecteur pneumatique werfiant la
présence de la piéce (option jumelée au kit
pour 'usinage en barre) qui permettent d'usiner
Composition standard en toute sécurits.
- Bati en fonte stabalise
- Tourelles & 12 /16 postes
leu de porte-cutils et douilles de
résduction
= Unitié de refroidissement
= Corvoyeur & copeaux
- Lampe bicouleur -
- Unité iquide d'arrosage aved fill
- Armoire dectrigue climatisée
awvec frigo

Options

- Bras de mesure gutils

- Liguide d’arrosage & haute pre
- Contre-painte tournante

- Filtre du bquide d'arrosage

- Kit pour M'usinage en barre

- Corvoyeur des pidces

- Separateur d'huile

- Aspirateur de fumée

- Cantrale effort outils 5BS

- Parte automaticus

Bras mesureur d'outil (option)

Ce dispasitif permet d'effectuer les jauges des outils
rapidernent et facilement. Au contact du capteur et

de la pointe de Foutil, la valeur de la corraction est
mémonsée automatiquement dans le tableau des
correcteurs. Par conséquent, le temps d'étalonnage des
cutils devient plus rapide et fait en toute sécurive,

Kit pour l'usinage en barre (option)

Cette option s& compose d'un I‘|PE"IBF¢]E‘JI’ automatque
qui permet le déchargement des pigces usinges.

Les modéles de tours éguipés ave la contre-brache
bénéficient aussi d'un éjecteur automatique avec un
systéme  de nettoyage des dispositifs de serrage.




Grand choix d’équipements et d’options.

\ Lunette automatique
\ (option sur la B1250)

\ La lunette automatigue et autocentrante s'adapte
\ aux arbres de diamétre jusqu'a 240 mm.
1.I Le positionnement ainsi que Pouverture et le
\ blocage des bras sent programmables
Elle est disponible en deux modéles
version "en cycle” avec positionnement par le
\ chariot de 'axe Z ;
~ VBrSion "3 sunre” avec positionnement par le
moteur de I'axe. Le mouverment peut gtre avec
synchronisation ou indépendant par rapport
e al'are 2
/ £
_.I'
Contre<pointe ave fi

Contre-pointe automatique CNC

(standard sur les versions de base, M et ¥}

Les deux familles de tours BTSOCB1250 sont équepées
avee une contre-poente & pastionrement automatique
qui coulisse sur des guides prismatsques. Sur la B750

la contre-painte est commandée par un moteur

et vis & bales taxe B). Cette solution augmente la
flexibilité d'usinage grace 4 la position el 4 la poussée
programmake par la CN. La contre-pointe peut étre
également utilisée comme axe de travail pour exdouter
un pergage simultand au tournage (option). Sur la B1250
le pasitionmement de la contre-painte est automatigue
par le chariat de la tourelie, La course du fourreau
hydrauligue diamétre 115 est de 150 mm. Une contre-
painte tournante intégrée dans le fourreaw est également
dispanible en option sur les tours BT50/81250

Contrale de la poussée par le programme Contre-pointe "axe B” standard sur la BY50, option sur la B1250.
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CAPACITE DE TOURNAGE AVEC CONTRE-POINTE - Tourelle & 16 positions
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Commande Numérique "

CMC Farnuc 320-T:

- Ecran couleur 10.4° (option 15"} i

& cristau liquides -

- Clavier alphanumérique complet

- Panneau opérationnel BIGLLA avec touches
4 membrana

= Transmissan de cannées: pree ethermet,
carte mémuoire, prise-interface, &S 232, USE

Manual Guide: facilité, rapidité et securité de programmation

Le programme innovant MANUAL GUIDE doté d'une interface graphique simple et intuitive, des fonctions puissantes
d'éditeur de programmes et un vaste choix de cycles d'usinage (tournage, fraisage et percage) permet d'exécuter
méme les pragrammes les plus complexes avec facilité et rapidité. Une simulation graphigue 3D trés réaliste permet

de contrdler avec securite le programme réalisé {option)

20 - 21

Gestion vie d'outil
(standard)

SBS: Controle de
I'effort outils

Ce dispesitif contrdle les outils

qui sont trés utilisés et qui sont
done sujet a rupture (coupe,
éhauche, forets & plagueties ou
hélcodaux) en permettant l'usinage
autamatique en sécurité avec une
surveillance réduite option)

mprbune b on gropheges e calbie, of reaches duw e

AESTAFIICH DE LARE

Attenuateur de collision
(air bag)

Ce logiciel spécial analyse
instantanément une absorption
anormale causee par une callision

Il s'ensuit qu'en cas de collision,

la ratation du mandnn s'arréte et le
mauvement de 'axe est inversé ou
blogqué sur guelques millimetres,
puis arrété, en réduisant les effets
de la collsion.
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CARSCITE D'USINSGE

1, redi Ui e de bre me &5 ELI BE B0 §II00 ES 80 ENIN T B B0  93ng¢  BOD 80 SO0 100 B0 §I00 ES B0 SI00 10D a8 B BD 830100
Diarn, mani d'usinage coréillé an reprise mm 552350 55250 5527 SEN/E0 SEIS0 SRR 5511350 $5RMSD 551 SE/350 552450 57 S51/350 S57M50 552 551 S5MAS0 551 552 5350 §52 551 S5WAsD  5E) 557 552050 557 SN0 553E50 551
Longueur maxi usinable mm s TES" s TS T 1195 ings@ 1987 1esm s
Diamitre maxi en rotation mm EAN500 BENSO0 RANsan EANNS00 BEC/S00 RROS00 307500 REOISON EAN/500 RROSaN
HROCHE FRINCIPALE
Raotation maxi wsimia 4500 a0 nan 4500 50 3000 4500 1500 nan 4500 3500 man 7B 506 i 2800 3500 Jnon i M ] 4500 500 3nna o0 500 can 4508 500 oonn
Hez de brache LT Y & & e s B" B 8" a a B L L o B* i x 8 8" a r 5 & B" L " " L L & & s 8"
Alésage de broche mm L} Ll 106111 ™ o 106111 " Ll 10811 % n O8I n ] e e M e o JOBT1Y ® 9 o0& L] 108N " " 1081
Diarnitre térieur roulements mm N0 130 150 ] 130 150 no 130 150 1m0 130 150 no 130 150 150 130 150 150 130 150 ne 130 1] 150 130 150 il 130 150
Diarndire mardnin L0 50 35 400 5 ELE) a0 50 e 400 0 35 L] bl 315 w0l 400 F1id 400 0 ns A 50 ns ann A0 ELH 40 Fi 115 400
Puissarce moteur §1-53 BN 3040 15-22 Jg-38 40 1R -3 3040 52@ 3038 o8 15-R2 I0-38 0-40 1522 - 3290 152 3038 EENT 1522 M- 340 1522 Jp-an 3300 152 M-iE Mean 522 30-38
Couple maxi $1-53 Mm 386 I9EJ00 BO0I004  IBE  J0ATO0 EOOAMONA  2BE 396700 BODOOM4 36 3OET00 BOOAMA  FES IDETO0 E00-0004 BEETI 398700 BODAONA SGETAI IDETON 2001014 286 198700 BOOI0NA SEETIE HETO0 200014 IBE  I9A-T00 BODM4
COMTRE-HROCHE
Rotation maai Trsimin = = SO0 - 4500 - 5000 - 4500 ol ) A500 iy 4500
Mez de brache LAY - - -5 - 58 - - s - L
Aldsage de broche mm = = 5576 = 5576 & i ] = %

Diamétre inidrieur fourrean mm &5 BT 45.87 BT &7
Digrnidre imtérieur roulements mm - - 90- 110 - 0110 - - n - 1
Diametre mandrin mm - i 148-465 [ H0-F50 - 140-165 ¢ 210-250 - - Ho-25¢ = 210253
Puissarce moteur bW - - 12-254 30-40 - 1725 30-40 - - 20-40 - 30-40
Couple max N - b 108-159 /! 286 - 10B-158 1 136 o - B = 06
Poitianmeimen aulomatiue age B i - - 15 - Ba5s - - 113 - M
Ayarae rapide axe B mimin P21 H 3 FL] FL]
TOURELLE

Nombre de pesitions [ 15 1812 16112 1612 1812 162 1w 162 1802 16012
Tige cutil pour tournage Ll 515 15025 5al5 55 25025 1515 15a25 15215 25225 5l
Tige cutil pour tournage ext. mm 32407 4050 3z-40 40-50 1240 | 4050 1407 40-50 3240/ 40-50 32407 40-50 37-40/40-50 1240 43-50 32-50 1 40-50 3240 T 450
1e.rn.ns d'indexage (1 outil} ad 0._! ﬂ,.! Il.!_ __D.:_i Il,i E!‘E. D,! _ !]:3 _q_] u!!.
QUTILS MOTORISES

Homibee di poditions ' . 1612 1617 1612 16112 122 1612 18412 1611
Rotation maxi traimin - (400 6000 000 BODD - L2000 G000 (2] 000
Pumsance moteur bW - 10MLS LT AT 18135 RS " L1} FiY WS LI ERY 18175
‘Couple max Nm ~ 56 3156 31156 356 - N6 3156 s 376
AXE £ : _ § § i _ § _

‘alewr min. programenakle d - 0000 a.001 o0 0,00 - 0o o, 0 a0m
Witesse svance rapide maxi fraimin 160 a uoo ol 100 o0 100 1o
AXES

Cowrse axe X m £ 305 ans a0 3n: 05 E ans =5 s
Cowrse axe ¥ mm = L = Man e = = = "o 40
Course axe 2 mm L] BED H50 460 BED me 130 mn 10 e
Avande raphie ae X mimis 18 1% 1] 1] 18 18 it 1] 1 ]
Avarde rapide ase ¥ mimis = = = LE 5 = i = TS T5

.ﬂ-uurhqe rapide axe L min FL] 4 24 29 24 24 M 24 4 24

COMTRE-POINTE
Cowrse lumr;;a-llqutdufuurwau mm = = 150 188 150
Diarndtre du fourmean mm = = = i = 15 ns i 15
Lhne porte-poinie (4] - - - - - 5 5 - 5 -
Posibonnement automatique mm " - ™ " - 1310 1380 " 1310
e i L 24 L = L : = = . |
COne Conire-poante o as 45 I : 5id 5 54
Posilsarnement aulomatsue aze B mm o 2 = L] = 1140 140 = 1840 =
Awance rapide axe B mimin 15 L] - 15 L] 4 - L]
EVETEME D'ARRDSAGE
Capacitd o bag 1 00 200 ana ano 200 el 300 el 200 3na
Dt poeninal limis L] B 0 L1} &0 50 &0 il 1] L
Puiszarce moteur pompe W 11 11 1 k] i1 11 11 11 LE] 11

m 507032 2EH S17a203ni2Th 5071027 h SO0 2iTh S0Ta203x722h S43x113I33h 5432 19x233h 543 13ur33h 54321902338 543182 33h
Hauteur broche au sel mes 10T wn gl Tomy i ar L] o o] T
Posds aver conmoyeur de copeaux kg Ti50 8 1500 Tasd a0 Taso T A% BuO0 B4in

{1} B F50 Mandnin - {2 @ 115 Mardrin Broche prncipale & courmie
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THE TURNING TECH
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